
DESARROLLO DE EQUIPOS DE CONTENCIÓN 
INNOVADORES PARA LA MANIPULACIÓN DE 
NANOPARTICULAS Y APIs



Tradición innovadora Constitución de la empresa en Amoroto

(Bizkaia).

1978

Creación de equipos especializados en

planificación y diseño de laboratorios.

1992

Especialización en instalaciones

complejas y proyectos integrales de 

laboratorios.

1994

Lanzamiento al mercado del Sistema Master-

Lab.

Consolidación en el mercado nacional.

1990

Primera edición del Premio de Investigación

Burdinola.

1993

Burdinola Wolrdwide.

Consolidación internacional

- proyectos por todo el mundo

- filiales en diferentes mercados.

1995

Lanzamiento del Sistema OR 21.

Personalización, flexibilidad y 

combinaciones ilimitadas con la máxima

seguridad. 

2000

Lanzamiento de las Vitrinas V21.

Sistema modular. 

2010

Lanzamiento de la gama BECOME.

Seguridad, ergonomía y eficiencia.

2012-13



Apuesta por la seguridad de los productos e 

instalaciones. 

2016

Apertura de delegaciones/filiales: México, 

Colombia, Perú, Bélgica (Benelux) y 

reforzamiento de las filiales de Francia y 

Dubai.

2017-18

Burdinola Service:

Diagnóstico y mantenimiento de los laboratorios.

2017

40 Aniversario

El Premio Nobel de Fisiología o Medicina

británico Sir Paul Maxime Nurse, visitó las 

instalaciones de Burdinola

Burdinola HEAT RECOVERY.

2018

Burdinola Complex project.

2019

Premio a la Pyme Innovadora 2021 de 

Vodafone Deia Innovation Sariak.

2021

Premio Europeo a la Gestión, Innovación 

y digitalización.

2022

Lanzamiento de la Cámara Nano.

2020



Realizamos los proyectos de laboratorios más seguros

y eficientes del mundo en los que las personas 

investigadoras disfrutan logrando mejorar la sociedad.

Misión
Somos una gran empresa internacional reconocida

y de éxito donde las personas disfrutan y se 

enorgullecen de su trabajo.

Visión



Nuestros valores



Crta. Lekeitio, km. 53,5

48289 Amoroto (Bizkaia)Spain

T. 34 94 684 07 66

F. 34 94 684 20 05

burdinola@burdinola.com

www.burdinola.com

HEADQUARTERS 

BURDINOLA S.COOP

BURDINOLA MEXICO

latam@burdinola.com

mexico@burdinola.com

BURDINOLA COLOMBIA

colombia@burdinola.com

BURDINOLA PERU

peru@burdinola.com

BURDINOLA UK

uk@burdinola.com

BURDINOLA BENELUX

benelux@burdinola.com
BURDINOLA FRANCE

france@burdinola.com

BURDINOLA ITALY

italia@burdinola.com

BURDINOLA UAE

gcc@burdinola.com

Más de 7.000 

proyectos realizados

en más de 50 paises



NutriciónFarmacéutica
- Cosmética

Investigación Químicas



Petroquímicas Educación Sanidad Otros



El laboratorio, 
nuestra razón de ser
“Tener un usuario SEGURO y con CONFORT en su puesto de trabajo. Eso es lo más

importante. Cada uno de nuestros proyectos comienzan alrededor del usuario.”



Nuestras principales
familias de productos

Mesas de laboratorios

y unidades de almacenaje
Sistemas de Servicios

Vitrinas de Gases, Cámaras y 

otros elementos de aspiración











LAB 
PLANNING 
TRABAJAMOS JUNTO CON NUESTROS 

CLIENTES, VALORANDO Y 

CONSIDERANDO SUS 

REQUERIMIENTOS.
Realizamos estudios para desarrollos e instalaciones complejas de 

laboratorios, considerando de manera conjunta e integrada

normativas, flujos de trabajo, procesos y equipamientos.



Design & Build
Asumimos el diseño y la construcción del laboratorio como un paquete

completo.

Burdinola integra la fase de diseño, la propuesta de soluciones

técnicas y económicas, y asume la responsabilidad de su ejecución.

Esto contrasta con el enfoque convencional en el que el diseño se

realiza por separado y se impone al constructor, lo que complica su

capacidad para asumir la responsabilidad en caso de debilidades en el

proyecto.



Nos centramos en optimizar la ejecución de nuestros proyectos y mejorar la calidad de los 

mismos integrando el diseño y la construcción desde las primeras fases del proyecto.

Design & Build

Antes Después



Safe engineering



Safe engineering



Más de 40 modelos diferentes para utilizar cada equipo a su uso concreto para garantizar la 

seguridad del usuario, durabilidad del equipo y ahorro energético de las instalaciones.

Nuestro compromiso es invertir para mantener esta diferencia porque consideramos que de 

esta forma estamos contribuyendo a la mejora de la sociedad.

Vitrinas de gases 









NANO Chamber
• La manipulación de NANO PARTICULAS EN EL AMBITO DEL LABORATORIO se

encuentra en estado INCIPIENTE:

• NO existe una NORMA DE REFERENCIA.

• SU DETECCIÓN ES COMPLICADA.

• SUS EFECTOS “TOXICOS” NO SON IMEDIATOS.

• RECOMENDACIONES de las Entidades: 

*Operaciones con Nano materiales se deben realizar en un SISTEMA CERRADO.

*Debe tener VENTILACIÓN MECÁNICA Y FILTRACIÓN.

*Deben tener una DEPRESIÓN CON RESPECTO A LA ZONA DE TRABAJO del usuario.

*El aire salga a través de un FILTRO HEPA.

*NO debe haber RECIRCULACIÓN DE AIRE del interior de la cabina AL 

LABORATORIO. 



PROTECCIÓN DEL USUARIO

 Garantizar la máxima protección para el usuario y el
entorno

Garantizar la máxima contención ante alteraciones del 
entorno

 Minimizar la concentración de Nanopartículas fuera del 
equipo

PROTECCIÓN DE LAS MUESTRAS

Máxima protección de la muestra
Minimizar la Perdida de muestras
Minimizar las alteraciones físico-químicas de la muestra

NANO Chamber



 Sin turbulencias en el interior de la cámara

 Sin perdidas ni alteraciones en la muestra 

 Máxima robustez de contención frente a alteraciones exteriores

 Sin recirculación de Nanopartículas a la sala

 Apertura de guillotina hasta 500 mm & Gran volumen de trabajo

 Eficiencia Energética – 230 m3/h·m

FLUJO VERTICAL 
MULTILAMINAR

BAJOS CAUDALES (<0,2 m/s)

DOBLE SISTEMA DE 
FILTRAJE

EXTRRACCIÓN FILTRADA 
AL EXTERIOR

MULTIFUNCTION

TESTEADO

ERGONOMIA

ROBUSTEZ MECÁNICA

 Libertad de movimientos en un volumen de trabajo amplio
 Hasta 500 mm de apertura de guillotina

Especificaciones por encima de las requeridas por la EN 14175-3

 Ensayos estáticos y dinámicos de acuerdo a la EN 14175-3

 Ensayos específicos para Nanopartículas basados en la EN 14175

 Ensayos de robustez de confinamiento

 Tests de integridad de filtros

 Posibilidad de incorporar accesorios para diferentes aplicaciones

 Diseño con acero estructural con zona de alivio en caso de 
explosión

NANO Chamber



NANO Chamber

Plano interno ( UNE EN 14175)

 En la misma guillotina

 Valor límite INRS (Francia)= 0,1 p.p.m

Plano externo ( UNE EN 14175)

 A 5 cm de la guillotina

 Valor límite BGChemie (Alemania)= 0,65 p.p.m.

Robustez

 Valor límite BGA 20 cm. del plano externo

 Chemie (Alemania) = 0,65 p.p.m.

Las adaptaciones realizadas en la metodología de ensayo descrita en la EN14175-
3 para su aplicación a Nanopartículas son:

Sustitución de SF6 por Nanopartículas de NaCl

Utilización de contadores de partículas en lugar de analizadores ópticos

Medición de la eficiencia a través de la comparativa de concentración con y sin el equipo de 
protección en funcionamiento

the test.mov
the test.mov


NANO Chamber
Vitrina Gases ELITE 1500 (375 m3/h) NANO Chamber 1800 (470 m3/h)

Plano interno

Plano externo

Robustez

Plano interno

Plano externo

Robustez



API Chamber

Reto

Buscar una alternativa a los aisladores/cajas de 
guantes que sea más económica y ergonómica para 
la manipulación segura de APIs en entornos de I+D y 
pre-producción para la Industria Farmacéutica. 



API Chamber

Nano Chamber

+ sistema monitorización
+ sistema control
+ pre-filtro HEPA H13/H14
+ filtro Bag In/Bag Out
+ zona pesadas 6 dígitos
+ Certificación Smepac



API Chamber

Test SMEPAC

- Lactosa < 32 µm
- Trasvase y Pesaje
- Test 35 minutos
- 3 muestras ambiente
- 3 muestras superficie
- OEB 5 < 1mg/m3

**Bote 1,5 kg comprimidos agitado y abierto

TEST 2

TEST 1

TEST 3



¡Muchas Gracias!


